Flanschendrehmaschinen
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Innenspannende Flanschendrehmaschinen

FF120

* Handbetdtigtes, mechanisches Werkzeug

e Bedienungsfreundlich

e |eicht - nur 6,8 kg (15 Ibs)

 Mehrere Leitspindeloptionen ermdglichen
manuell angetriebene kontinuierliche feste
Vorschiibe fiir ASME-Standard-Oberflachengiiten

o Kalibrierter Schieber zur genauen
Einstellung der Schnitttiefe und der richtigen
Oberflachenbehandiung.

MM305I und MM610I

¢ Schwenkbarer Werkzeughalter fiir
Nutenbearbeitung reduziert den Bedarf an
separatem Zubehér

* Mit separatem, einfach justierbarem Sockel in
2 verschiedenen GroBen fiir den optimalen
Einsatz vor Ort

¢ Der Spannzangenhalter ermdglicht eine
effiziente Montage und Zentrierung der
Maschine.

MM8601 und MM1000I

* 360° schwenkbarer Werkzeughalter fiir
Nutenbearbeitung reduziert den Bedarf an
separatem Zubehor (Stromzufiihrung bei
MM1000I)

e Mit separatem, einfach justierbarem Sockel in
3 verschiedenen GroBen fiir den optimalen
Einsatz vor Ort

e Hohenverstellbare Spannbacken fiir effiziente
Maschineneinstellung.

MM15001

* 360° schwenkbarer Werkzeughalter mit
Stromzufiihrung fiir Nutenbearbeitung reduziert
den Bedarf an separatem Zubehor

e Mit separatem, einfach justierbarem Sockel in
3 verschiedenen GroBen fiir den optimalen
Einsatz vor Ort

e Hohenverstellbare Spannbacken fiir effiziente
Maschineneinstellung.

MM2000I

* 360° schwenkbarer Werkzeughalter mit
Stromzufiihrung fiir Nutenausfiihrung reduziert
den Bedarf an separatem Zubehor

e Mit separatem, einfach justierbarem Sockel in
2 verschiedenen GroBen fiir den optimalen
Einsatz vor Ort

* Hohenverstellbare Spannbacken fiir effiziente
Maschineneinstellung.
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MM30001 und MM45001

 360° schwenkbarer Werkzeughalter mit
Stromzufiihrung fiir Nutenausfiihrung reduziert
den Bedarf an separatem Zubehor

e Mit separatem, einfach justierbarem Sockel in 3

verschiedenen GroBen fiir den optimalen Einsatz

vor Ort

e Hohenverstellbare Spannbacken fiir effiziente
Maschineneinstellung

* Bei der Version mit hydraulischem Antrieb ist
Fraszubehor erhaltlich.

Flanschendrehmaschinen

i I Flanschendrehmaschinen
sind bekannt fiir ihre prézise
Konstruktion, ihre Ergebnisse
und ihre einfache Einrichtung vor Ort. Diese
Werkzeugmaschinen konnen jegliche Dichtnuten
nach ASME-Standards fiir die 0l-, Gas- und
Stromerzeugungsindustrie sowie fiir die
petrochemische Industrie bearbeiten.

Die MM-I-Serie zeichnet sich durch

Folgendes aus:

e (ehértete Gleitfiihrungen fiir langlebige
Prézision

e Gerduscharmer Antrieb mit hohem
Drehmoment

e Fiir die meisten Modelle ist Zubehor fiir die
Bearbeitung von Warmetauschern erhaltlich.

Anwendungen

e \Warmetauscherflansche

e Nabenprofile

Dichtlinsen- und Dichtleistenflansche
Versenkte Dichtungen und Stutzen
0-Ringdichtungsnuten (RTJ)
SPO-Kompakiflansche

Drehbare Ring- und TECHLOK-Flansche
SchweiBvorbereitung.

A MMB860I Innenspannende Flanschendrehmaschine, um
zuverléssige Flanschverbindungen zu gewéhrleisten.

Innenspannende Flanschendrehmaschinen

Antriebs-
optionen

Maschinen-
modell-
nummer

Flanschflachen-
durchmesserbereich

(Zoll) (mm)

1-12 | 25-305
2-12 | 51-305
2-24 | 51-610 |MM610I
6-34 | 152-864 | MM860I
6-40 | 152-1016 | MM1000I
12-60 | 305-1524 | MM1500I
24-80 | 610-2032 | MM2000I
5-120 | 127 - 3048 | MM3000I
83-161|2100 - 4100 | MM45001

* FF120 ist nicht fiir Linsen-Ring-Verbindungsflansche oder
RTJ-Flansche (Ring Type Joint) geeignet.
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Aussenspannende Flanschendrehmaschinen

Flanschendrehmaschinen

MM200E

¢ Vorgespannter Querrollenlagerantrieb fiir eine
zuverlassige, prézise und gleichbleibende
Bearbeitung

o (Gehdrtete Gleitfiihrungen fiir langlebige Prazision

¢ Schwenkbarer Werkzeughalter fiir
Nutenbearbeitung reduziert den Bedarf an
separatem Zubehor

e Kontinuierlicher fester Vorschub fiir ASME-
Standard-Oberfléchengiite

¢ Integrierte Schnellspannbacken.

MM300E

o Vorgespannter Querrollenlagerantrieb fir eine
zuverldssige, prazise und gleichbleibende
Bearbeitung

e Gehdrtete Gleitfiihrungen fiir langlebige Prézision

¢ Schwenkbarer Werkzeughalter fiir
Nutenbearbeitung reduziert den Bedarf an
separatem Zubehor

 Mehrere kontinuierliche feste Vorschiibe fiir
ASME-Standard-Oberflachengiiten

¢ Integrierte Schnellspannbacken.
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MM600E

e \orgespannter Querrollenlagerantrieb fiir eine
zuverldssige, prazise und gleichbleibende
Bearbeitung

e (ehértete Gleitfiihrungen fiir langlebige
Prézision

¢ Um 360 Grad schwenkbarer Werkzeughalter mit
Stromzufiihrung fiir Nutenbearbeitung reduziert
den Bedarf an separatem Zubehdr

e Mehrere kontinuierliche feste Vorschiibe fiir
ASME-Standard-Oberfldchengiten

e Integrierte Schnellspannbacken.

Aussenspannende Flanschendrehmaschinen

MM760E, MM1000E, MM1250E,

MM1500E, MM1775E, MM2000E

e Kontinuierlich variabler automatischer Vorschub
fiir ASME-Standardbearbeitungen

o Wahlweise mit pneumatischem und
hydraulischem Antrieb erhéltlich

¢ Radiale Schnellspanneinstellung

o Axiale Schnellspannbacken

¢ Hochbelastbare Lagerkonstruktion fir hohe
Zerspanungsleistung und héchste Prazision

o Warmetauschersets fiir Plandreh- und
Nutenbearbeitung in einem Arbeitsgang.

Flanschfléchen- Maschinen- Antriebs-
durchmesserbereich | modell- optionen
(Zoll) mm) (™™™ preum. | Hyar:
0-8 0-203 | MM200E .
0-12 0-305 |MM300E L]
0-24 0-610 | MM60OE L]
0-30 0-762 | MM760E L] (]
0-40 | 0-1016 |MM1000E L] L]
0-50 | 0-1270 | MM1250E [ (]
0-60 | 0-1524 | MM1500E [ (]
0-70 | 0-1778 |MM1775E ° °
0-80 | 0-2032 |MM2000E L] L]

Innendurchmesser Montageflache:
1-161"/25,4 - 4100 mm
AuBendurchmesser Montageflache:
0-80"/0-2032 mm

Oberflachengiite nach Schnitt:

Ra 125-492 pin / 3,2-12,5 p

Oberflichenbeschaffenheit und
Prazision

Alle Flanschendrehmaschinen
verfligen iiber eine gezackte
Oberflache mit 30-55 Rillen pro Zoll und eine
Oberflachengiite zwischen Ra 3,2-12,5 (125-
492 Mikrozoll). Kontinuierlicher, verzahnter
Mehrfach-Nutflachenvorschub fiir eine
»Grammophonplatten“-Oberflichenbehandlung
(ASME-Standard).

A MM600E Aussenspannende Flanschendrehmaschine,
um zuverldssige Flanschverbindungen zu
gewdhrleisten.
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