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Bohr- und Gewindeschneidmaschinen

▼ 	HT 40  tragbare Bohrmaschine.

Bohren und Gewindeschneiden 

Machen Sie es sich mit den 
schwierigsten Bohr- und Gewinde-
schneidanwendungen leicht

Bohr- und Gewindeschneidprojekte vor Ort 
erfordern leistungsstarke und stabile Maschinen, 
die gleich beim ersten Mal präzise Ergebnisse 
liefern. Unsere Maschinen sind genau dafür 
konzipiert - und geben Ihnen die Gewissheit, 
dass die Arbeiten effizient und gemäß der 
richtigen Spezifikation ausgeführt wird. Durch die 
Anwendung von Hochleistungsspindeln mit ISO-
Normkegeln zeichnen sie sich durch ein hohes 
Drehmoment und eine einfache Bedienung aus. 

Optional sind auch Schaltmagnethalterungen 
und Kettenklemmen für eine schnelle und 
einfache Einrichtung erhältlich. Für große 
Außerbetriebnahmeprojekte im Offshore-Bereich 
bieten die Gehäusestiftbohrmaschinen von 
Mirage eine effektive Lösung zur Erstellung von 
Hublöchern in Gehäusen – insbesondere in den 
anspruchsvollsten Arbeitsumgebungen.

Anwendungen
•	 Panzerplattenbohrung
•	 Schottbohrung
•	 Flanschbolzenbohrung
•	 Gewindeerneuerung von Flanschbolzen
•	 Demontage der Bolzen von Motorpumpen
•	 Kurzhub-Ausspindeln
•	 Demontage von Bolzen aus Turbinengehäusen
•	 Bohrungen an Turbinen
•	 Gehäusestiftbohrung.

Maximaler Standard-  
Hub

Maximaler Durchmesser  
mit Standardbohrern

Transportable Bohrmaschinen

Antriebs-  
optionen

Maschinen- 
modell-  
nummer 

(mm)(Zoll) Pneumatisch Hydraulisch.(Zoll)(mm)

Transportable Bohrmaschinen

HT50
•	Getriebespindel gemäß IS0 50
•	Linearführungen und -schienen für hohe 

Präzision und hohe Belastbarkeit
•	Spindelantrieb mit Getriebeuntersetzung
•	Manueller und variabler automatischer 

Vorschub.

HT20
•	Die 4MT-Spindel ermöglicht die Aufnahme 

von Standardwerkzeugen 
•	Linearführungen und -schienen für hohe 

Präzision und hohe Belastbarkeit
•	Direkter Spindelantrieb
•	Manueller und variabler automatischer 

Vorschub.

HT40
•	Getriebespindel gemäß IS0 40
•	Linearführungen und -schienen für hohe 

Präzision und hohe Belastbarkeit
•	Spindelantrieb mit Getriebeuntersetzung
•	Manueller und variabler Vorschub.

HT-  
Serie

Bohrleistung:

Bis zu ø 5" / 127 mm
Maximaler Hub:

11 - 17" / 179 - 432 mm
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Bohr- und Gewindeschneidmaschinen

▼ 	DDU 1636 Gehäusestiftbohren.

Standardmäßig im Lieferumfang 
jeder Maschine enthalten

•	 Werkzeug-Kit
•	 Alle erforderlichen Montagefüße und 

-verbindungen
•	 Lager- / Transportbox
•	 CE-Zertifikat
•	 Bedienungsanleitung
•	 Packliste.

Gehäusestiftbohr- 
Einspanndurchmesser:

Maximaler Standard-  
Hub

Max. Durchmesser  
mit Standardbohrern

Transportable Gewindeschneidmaschinen und Gehäusestiftbohrmaschinen

Antriebs-  
optionen

Maschinen- 
modell-  
nummer 

(mm)(Zoll)(Zoll) Pneumatisch Hydraulisch(Zoll)(mm)(mm)

Transportable Gewindeschneidmaschinen

Gehäusestiftbohrmaschine

DDU1636
•	Effizientes Stiftbohrung im Kaltschnittverfahren
•	Hufeisenförmige Ausführung
•	Stirnradantriebsspindel
•	4-Zoll-Fräser ist standardmäßig im Lieferumfang enthalten 
•	Alternative Fräsersätze bis zu 305 mm (12 Zoll) verfügbar.

T30
•	Starre 3-Säulen-Konstruktion
•	„Key-hole“-Schnellmontage
•	Geeignet für das Gewindebohren von Blind- 

und Durchgangsbohrungen
•	Reduktionsgetriebe mit hohem Drehmoment
•	Hydraulischer Antrieb
•	Selbstvorschubsystem mit Druckentlastung.

T725
•	Robuste Konstruktion mit 4 Säulen
•	„Key-hole“-Schnellmontagesystem
•	Geeignet für das Gewindebohren von Blind- 

und Durchgangsbohrungen
•	Reduktionsgetriebe mit hohem Drehmoment
•	Hydraulischer Antrieb
•	Selbstvorschubsystem mit Druckentlastung.

T-, DDU-  
Serie

Bohr- und Gewinde-Leistung:

Bis zu ø 7¼" / 184 mm
Gehäusestiftbohrdurchmesser:

Bis zu ø 12" / 305 mm
Maximaler Hub:

12 - 16" / 305 - 406 mm

CNC-Fräsmaschine GeniSYS IV

Ideal zum Entfernen von 
gerissenen oder gebrochenen 
Bolzen und zur Aufarbeitung 
von beschädigten Gewinde. Für 
Bohrungsdurchmesser bis zu 
279 mm (11") und max. 384 mm 

(15,1") Tiefe.
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